ST g DIAMAX Schaftfriser ILSTIKW

Zum Flgen, Falzen, Nuten und Kopieren auf
CNC-Frasmaschinen

* sehr gut geeignet zur Bearbeitung von:
-beschichteten Span- und MDF-Platten
-harten Massivhélzern
-verschiedene Kunststoffe und Mineralstoffe

+ lackierfahige Bearbeitung von MDF und
Massivholzer (hart)

« wirtschaftlich, da mehrmals nachschérfbar

* polierte Spanflédche und feinstbearbeitete
Freiflache

= mit HW-Bohrschneide zum schrag eintauchen
(gleichzeitiger Vorschub in Z und X Achse)

* achsgerade - durchgehende Schneide vermeidet
Uberschnitisabzeichnungen

+ hohe Zuverléssigkeit, da die spezielle Ausfilhrung
der L6tung fir mehr Stabilitdt sorgt

+ mit Ladngeneinstellschraube bei Schaft & 16 mm

= beim Einsatz im PS 2000-E wird eine

o Reduzierhilise (Klass.-Nr. 933.280) bendétigt:
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8 12 12 35 60 1 30000 178660 178659

10 22 12 35 70 2 30000 178769 178661

12 254 12 35 70 1 24000 181102

16 25,4 16 45 85 1 24000 181104

16 35 16 45 g5 1 24000 181106



